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Hastay Makina

Uretim sirasinda parcalarin teknik cizimlerindeki geometrik sekille

ri elde

etmek imkansizdir. Tutma, takim ve isleme hatalar1 geometrik sekillerde
sapmalara neden olur. Geometrik sekillerdeki bu sapmalara sekil kalitesi

denir. Geometrik Tolerans Sembollen

SEKIL VE KONUM TOLERANSLARI | YAZILAR VE GERCEVE BOYUTLARI ||
i TS 1304 1SO 1101/Temmuz 1995 . Ts’““s"'“"’“’mm‘ -

i Tolerans Uywiamaiom i Sombd g R i
| e T [6]4001 | AJ‘ |
T:km. N s 3 g —| lt ‘*—T :
’o rn ar ign Duzlemhk L./ | H | yaziuzuniuguna | harf genigigine uygun |
sekil toleranslar 3 Dalmhk o i (.) i s R A |

¢ Siiogii )| b omaer ey
B 5] Huharvbkuzghin;ekli _I ~ 3%2—-:m¢n- |
i - ATip Yaz
| elemaniarigin O | Herhangi bir ylzeyin gekii | <> - [l 7 T0[14]20 [28] 40 | '
| ontlersnlon 7! Poraiox | /7 ni3s|s "7__1'0 ﬁ?o_} ‘
8 owik 1 _1, 'clozaoss‘os 011 14 ||
9| Egua l p 10/14 |20 (28 40 | 56/ 80 | |!
| & - s } ) TR — |
Birbirleriyle ilgili a 'npv.a !
| elemaniar igin 10 Bir eksenin konumu \T) | W5 ,I7 4,2 '—‘*_;1"'6 ru""o- ‘
konum toleransiani 1| €5 merkeziilk ve es eksenik| © | I“,. 25 (35 157 10| 11‘ ,
12| Simetriklik = | ¢ o.zs!o.ssE o7t l1a2 |||
13| Yaipalama i ¥ D[i0 i« 2028 [4o [36 T80 ||
; P/

DIGER TOLERANS SEMBOLLERI ‘
TANIM ACIKLAMA
EN FAZLA 1
MALZEME 70w A oI A Makine pargasinda ongoraien ww
i yapilacak tezgah iglemelerinde pargada en fazia| malzeme kalacak|
X ~— sekilde iglenmesi gerekigini
@ ,Vgﬁl : v Omek: Eger islenecek parga bir burg ise delik tojerans dahilinde
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cap dahilinde en bayok ok sekide sienit
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SEKIL TOLERANSLARI
TANIM SEMBOL ACIKLAMA
DOGRUSALLIK Bir ylzeyde kabul edilebilir boylamasina daigalanmay belirtir.
(STRAIGTHNESS) 02 Eger yazeyin sadece beli bir kisminda bu dogrusaiik
1 { aranacaksa o kismin boyu da belirtilir.
3 Omek :Daigalanma sadece 300 mm boyda
R ETA Nn kisitianacaksa sembol agadidaki gibi yazilir
DETAY A ©
(—J0.2/300
YUZEY
DUZGUNLUGU
(FLATNESS)
DAIRESELLIK 0.05 P i
(CIRCULARITY) F_I_TI 7 \\ H
' \
\ /'/
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Q Yuzeylerde e merkezii iki daire arasinda

_‘__-I kabul edilebilir dairesel sapmay) bedirtir
SILINDIRIKLIK 0.1 '
(CYLINDIRICITY) = -
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] Bir silindirik yozeyde Ayni eksenli iki silindirik yozey arasinda
katan kabul ediebil siindirk sapmay bertr _

YONELIM TOLERANSLARI
TANIM SEMBOL ACIKLAMA |
PARALELLIK R
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REFERANS YUZEY
Bir veya birden gok ylzeyin referans olarak belirtilen bir bagka

- 02

yizeye kabul edilebili sapma befirtir.
- = 001 - — 0.01
DIKLIK 0018 \ [ ’
B mrmmmmmmmmrlm
yozeye kabul edilebilir sapma belirtir.
ACISALLIK
(ANGULARITY) 006 B
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agisindan kabul edilebilir sapma mi belirtir.
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KONUM TOLERANSLARI
TANIM SEMBOL ACIKLAMA
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(CONCENTRICITY) [}
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@ \ B Birtindinky(mynmorkw referans olarak belirtilen bir bagka
— siindic cizilecek 0.03 mm i bir daire iginde
Y yizeyin merkez k kabul edilebilir
h y gunu belirtir,
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oS ' Referans alinan yazeyin ekseni esas alinarak by eksen
= 3 mfmda ohﬂmhcak ve m 0. 5 mm ohn ikj ddziem
simetrik iki yauym simetri ekseni oldugunun ...C edilebilir
okdugunu beiiler.
SALGI veya YALPA (Runout) TOLERANSLARI
TANIM SEMBOL ACIKLAMA
RADYAL 8ALGH (ZEEE ECK i
(Circular Runout) I { -k
| 5 % -
ﬂ v—__ —N}' Salg: (yalpa) sorununu en iyi tormacilar bilir. Silingirik bir ig
parg; iki punta sonra aynay) dondlrGnce
,,'1{ 8] salgi ayan beyan ortaya cikar. Omek igin bu yalpanin radyal
) yondeki sahmimi eksene dik bir dizlemde en fazia 0.03 mm

ALIN SALGISI —_—
(Axial Runout) ' ZI02]A
v
- Alin Salgisi ise silindirik bir y G
A alninda ortaya gikan ylb-du Ormek lglnbuy#lmn eksenel
y linimi en fazia 0.2 mm ol
i—o.v
TOPLAM SALGI 4LULY0) !
(Total Runout) i ‘ ]‘]
1 el
+ v Toplam radyal dan fark: salg: k
) o] dik bir yazeyde degil silindirik yGzeyin toplam boylinca
) sinitandinimis olmasidir. Omek igin bu yalpanin|radyal yondeki
| tam boyda en fazia 0.1 mm olm A
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