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N12 50 2 & Hi slemeye gerek bulunmayan yizeylerdir.
veya
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2 160 | 100 | 63 | 25 N11 25 N1l 25 Temizlik amaci ile gok kaba islenmis yiizeylerdir.
~
veya
0 2 islenmis olmasina ragmen piiriizlerin gozlenebildigi yizeylerdir. Bu
N 10 12,5 N1 W yiizeylerin baska bir yiizeyle temasi olmamali ve titresim ve gerilim
veya altinda bulunmamalidiriar.

o 6.3 Kaba egeleme bu islem iin yeterlidir. Bu yiizeylerde kesici alet izleri

] N9 6,3 Ng goziikir. Kaba makine pargalan, herhengi bir yiizeyle temast olmayan
% veya parcalar icin kullanilir.

N
E 'E Torna ve frezede yiiksek hiz ve dsiik ilerleme pasolarinda elde

= o 40 | 25| 16 | 10 N8 3,2 Ng 32 edililer. Hareketsiz ve orta derecede yik tasyan yataklar, conta
o (] veya yiizeyleri, pafta ile agilan disler igin kullanilirlar.
= . .
h+] Miisaade edilen en Yiksek kalite tornalama ve frezeleme slemi ile elde edilirler. Hareket

b5 biyik yiizey N7 1,6 y %/ etmeyen fakat agir ik tasiyan yataar, dish dis ylzeyleri,saft
= veya yiizeyleri, mil delikleri soguk cekme yiizeyler igin kullanilirlar.
= purtzlalugunin

J’% N N6 0,8 Orta kalite taslama veya cok ince zimpara ile elde edilir. Preste gegme
ﬁ a§||ma5| IStenmeyen N 6 0,8 yiizeyleri, kam yiizeyi, kaymali yataklamalar, agir yiik tasiyan yatak

s(a Vuzeyler veya yiizeyleri, taybalanmig delikler icin kullanilirlar.

E w Taglama, raybalama, kaba honlamai ile elde edilir. Yiksek devirli
= % 16 | 6,3 4 2,5 N5 0,4 N5 98/ | yataldamalar, sizcirmaziik gereken yiizeyler, pistonlar, kaymali yatak,
Q — veya fren kasnaklari vs. icin kullanilir.
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© Yiiksek kalite taglama islemi ile elde edilirler. Siibap yataklari, kam

© N4

= N4 0,2 y yiizeyleri, sirtinmesiz yataklar, hassas yizeyler igin kullanilrlr.

veya Parlak goriintii verirler.
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<< Honlama, perdahlama gibi gok yiiksek kalite isleme sonucu elde edilir.
a - 1 1104 N2 0,05 N2 l@ Silindir i yizeyleri, rodlar gibi sizdirmazlk gereken yizeylerde
§ veya kullanilir. Ayna goriintiisii verirler
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